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EXPEDIDO A: CATAQUIM, 5.A,

PRODUCTO: ADITINO TASER.- CATALIZADOR PARA
COMBUSTIBLES,

El que suseribe Director General de Normas de la Secretarfa de -
Comercico ¥ Fomento Industrial, con fundamento en leos Articulos -
76 y 77 de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacidn; 35 -

Feglamento Intericor de la Secretaria de Comercioc ¥ Fomento Tndus
trial, publicado en el Diarie Oficial de la Federacifn el 16 de”
Marzo de 1989%; 4o Fraccifn X inciso b) del Acuerde gue adscribe
unidades administrativas y delega facultades en los Subsecreta -
rips, O0ficial Mayor, Directores Generales y otros Subalternos de
la Secretaria de Comereio y Fomentd Industrial del 12 de septiem
bre de 1985 y Aprticule Segunde Transiterio del Acuerdo por el =
oue St adscripen orpanicamente las Unidades Administirativas de l1a
Secretaria de Comercic y Fomento Industrial, de fecha 3 de abril
de 1969, esta autoridad

1
1
l
1
l - de la Ley Federal de Proteccién al Consumidor; 21 Fraccidn X del
1
l
|
{
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CERTIFICA

D,
(ue en.el Laboratorio Central ce Pruebhe CM-17 del Departamen-
to de la Indusitria M7litar de la SECRETARIA DE LA DEFLNSA NA -
CTONEL se sometid a divercas pruebas de laboretorio y-de campo
el producte denominade "ADITIVO FASER".- Catalicedor para com-
bustibles., a solicitud de Catsgquim, 5.A., habiéndese repcrta-
do. los siguientes resultados: - .

- 1. PRUEEAS DPE LABORATORIO

"a). DE PUNTO DE INFLﬁHﬁCIGN DE ACUERDD A L& NORMA ﬁSTH Do2-52

(ag) _
" coMBUSTTIBLE T " 7T 7T SIN'?ASER CoN FASER
DIESEL 6y 62
TIATAND T T
COMBUSTOLED - . 1D1.5 o8
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b). DENSIDAD (G/CM?) NORMA ASTM D287-39

c).

2.

e).

3 5

COMBUSTIBLE SIN FASER CON FASER
GASOLINA - D.750 0.750 i
DIESEL 0.820 0.820

DIAFANO - 0.820 0.820 .
COMBUSTOLEO 0.9865 - 0.965

VISCOSIDAD (CPS) NORMA ASTM D-88-uy

ANALISIS QUIMICO NORMAS D-129; D-811-41

CUALITATIVO (%)

CR - NEGATIVO FE - HUELLAS CR 0.000
V - HUELLAS NI - NEGATIVO WV 0.058
MO - POSITIVO S - POSITIVO MO 0.187
W - HUELLAS _ W HUELLAS

PRUEBAS DE CORROSION. NORMA ASTNM D-665

FASER

40
88 -

- % |
. #B"

COMBUSTIBLE SIN FASER CON
GASOLINA 1.40 525s W
DIESEL .14 | 1.
DIATANO 2.%3 ?
- COMBUSTOLEO 858.70 813

3
N
S

CUANTITATIVO (%)

E 0.04Y4
I 0.000
0.870

SE COLOCARON PLACAS DE HIERRO, ACERO, ALUMINIO, COBRE Y -
LATON EN DIFTERENTES COMBUSTIBLES (GASOLINA, DIESEL,DIATA-
NO Y COMBUSTOLEO), CON Y SIN FASER, RESPECTIVAMENTE POR -
UN PERIODO DE S HORAS, NO ENCONTRANDOSE DESPUES DE ESE -
PERIODO CAMBIO ALGUNO O INDICIOS DE CORROSION EN NINGURA

DE LAS PLACAS.
FRUEBA DE SATURACIOﬁ. .

PARA ENCONTRAR EL PUNTO DE -SATURACION SE OBTUVIERON RESUL
TADOS DE PUNTO DE INFLAMACION Y VISCOSIDAD, AGREGANDO EN
PRUEBAS SEPARADAS 1,2,3 y 4 PASTILLAS POR LITRO A CADA -

UNO DE LOS COMBUSTIBLES, RESPECTIVAMENTE.
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VISCOSIDAD (CPS) .

40°C
GASOLINA S/FASER 1.40
GASOLINA 1 PATILLA/L 1.40
GASOLINA 2 PASTILLAS/L  1.40
GASOLINA 3 PASTILLAS/L  1.40
GASOLINA 4 PASTILLAS/L  1.40
DIAFANO S/FASER 2.11
DIAFANO.1 PASTILLA/L 2.11
DIAFANO 2 PASTILLAS/L 2.11
DIAFANO 3 PASTILLAS/L 2 11
DIAFANO 4 PASTILLAS/L 1.88
DIESEL S/FASER 2.1y
DIESEL 1 PASTILLA/L T
DIESEL 2 PASTILLAS/L 188
DIESEL 3 PASTILLAS/L 1.88
DIESEL 4 PASTILLAS/L 1.88
COMBUSTOLEO S/FASER 858.70

COMBUSTOLEO 1 PASTILLA/L813.70
COMBUSTOLEO 2 PASTI-

(12,2356G-15,03€E5G6) POR CADA

Fee

PUNTO DE TNFLAMACIDI
LC)
INFLAMABLE °
A TODAS LAS
CONCENTRACIONE

NOTA:

¥i.0
129
72.0
20.0
70.0

Bu.0
62.0
£2.0
62.0
62.0

i03.5
88.0

98.
0.0

- 4000

-

DE ACUERDO A LOS RESULTADOS ARRIBA MENCIOLA

POR CADA "00 LITROS

-

(8,4267G) POR CADA 100 LITROS
(8,4267G) POR CADA 100 LITROS.

LLAS/L : 79% .80
CON3USTOLEO 3 PASTI-
LLAS/L 784 .60
COMBUSTOLEO 4 PASTI-
LLAS/L 651 .20
DOSIS RECOMENDABLE
DOS:
GASOLINA 4 PASTILLAS (12,23566)
DIAFANO 4.5 PASTILLAS

T - . 100 LITROS.
COMBUSTOLEO 3 PASTILLAS
DIESEL 3 PASTILLAS

I1. PRULBAS DE CAMPO

a). RENDIMIENTO EN UN MOTOR DE CONMBUSTION

CION ADECUADA,"
LINDROS RECIEN AJUSTADO.

TIPO DE VEHICULO RAMELER

INTERNA CON CARBURA-
"JEEP" 1OD 83 4 CI
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COMBUSTIBLE LITROS RECORRIDO KM/L
GASOLINA S/FASER 35 150.5 Km 4 .30
GASOLINA C/FASER 35 160.3 Km 4,58
(1 PASTILLA)
GASOLINA C/FASER 35 178.5 Km 5.10

(2 PASTILLAS).

rlae Taad

AnhRE v oo e

RENDIMIENTO
APROX. (%)

6.50 g

18,60

DE LOS RESULTADOS ANTERIORES SE- CONCLUYE QUE CON EL PRODUCTO
FASER SE OBTIENE UN AHORRO DEL 18.60% EN EL CONSUMO.

CONSUMO TOTAL' 2, 700 LITROS
TOTAL DE COMBUSTIBLE CONSUMIDO

2,220 LITROS

8,200 LITROS

AHORRO DE COMBUSTIBLE:

CALDERA e

GASTO S/FASER -
GASTO C/FASER

65 LITROS/HR
52 LITROS/HR

AHORRO 20%

CANTIDAD EMPLEA
DA.

2PASTILLAS/65L

CANTIDAD EMPLEA
DA.

EPASTILLAS/210L

CANTIDAD EMPLEA
DA

b). RENDIMIENTO EN CALDERA, HORNO DE FORJA Y HORNO DE RECOCIDO
EMPLEANDO DIESEL.

CALDERA SIN FASER CON FASER
HORAS/TRABAJO 20 HORAS 20 HORAS
CONSUMO/HORA 65LITROS/HR 52 LITROS/HR
CONSUMO TOTAL 1,300 LITROS 1,040 LITROS
HORNO DE FORJA  SIN FASER CON FASER
HORAS/TRABAJO . 2D HORAS 20 HORAS
CONSUMO/HORA 210 LITROS/HR 175 LITROS/.iR
'CONSUMO TOTAL 4,200 LITROS 3,500 LITROS
.HORNO DE RECOCIDO SIN FASER CON FASER
HORAS/TRABAJO 20 HORAS 20 HORAS
CONSUMO/HORA 135 LITROS/HR 111 LITROS/HR

4PASTILLAS/135L

6,760 LITROS

s 1 hoddn:
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GASTO S/FASER - 135 LITROS/HR

GASTO  C/FASER 111 LiTros/HR = 7 . AHORRO 21,62%
- e :. " - e % - 8 > ’.
.Espus_iq_nﬂm_aag_m_cgnmms__ fga rOL e I
0t Y

CONDICIONES GRALES DE TRABAJO: PRESION ATHOSFERICA: 586 M#le

>

1) =

TEMPERATURA AMBIENTE: 25°C. ~_
SIONES: R e
SE PUDO OBSERVAR' ous -EL'*EDITWO FASER ESTA CONSTITUIDO POR DERI-

VADOS AROMATICOS Y° ‘ALTEATICOS DEL PETROLEO, LOS CUALES SE DILU =
YEN SIN PROBLEMAS™ EN LOS DIVERSOS COMBUSTIBLES PROBADOS (GAsou-

~ NA, DIESELS mﬁmno, COMBUSTOLEQ), MEJORANDO. LA conausnén DE =

© LOS MISMOS, AUMENTANDO CON+ESTO SU EFICIENCIA ¥’ REDUCIENDO su -=
CONSUO. i Al

3)‘0"

Los CBMPONENTES ORGANICOS DE DICHO ADITIVO NO CAu:‘:Au PROBLEHA

- '-'-DENTRD DE LA CAMARA DE comnusnbn.

EL usd DEL ADITIVO EN EL DIESEL Y GASOLINA AUMENTA LA Pnonucc'fbfi
DE BIOXIDO DE _CARBONO (COMBUSTION COMPLETA) Y DISMINUYE LA PRo-
DUCCIBN DE MONOXIDO DE CARBONO (COMBUSTION mcoMPLETAb REDUCIEH.
DO As! LA -CONTAMINACION AMBIENTAL POR MONGXIDO DE CARBONO, -

4). SE OBSERVO QUE EL COLOR DE—r"Ef)'i'TlVd- NO "AFECTA™ LA"’COLORACIGN DE LOS

COHBLBT I BLES P ROB ADOS .

.~ LA PRESENCIA DE MOLIBDENO EN EL ADITIVO PUEDE SER um. YA aue ss_
TE POSEE PROPIEDADES LUBRICANTES,

. FIRMAS A LA YUELTA».
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